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Teollisuus Standardin uusi taso

f) 1997 asetimme suunnittelutavoitteeksemme Mig sarjan joka voisi haastaa yleisesti hyvaksytyt
/ normit ja ylittdd ne. Poltinsarjan tulisi haastaa kansainvalisesti hyvaksytyt tuotemerkit niin
ergonomiassa, ominaisuuksissa, arvoissa ja tehokkuudessa.
" , 6 vuoden ja loputtomilta tuntuvien prototyyppien jélkeen voimme lopultakin julkaista XP8

l'. mig-poltinsarjan. Pantentoidun kaasuvirtaustekniikan avulla XP8 on todellakin maailman
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Maailman tuottavin hitsauspistooli

XP8:ssa on tuore lahestymistapa.
Se on suunniteltu tdman paivan tuotantoymparistéon, nykyaikaiseen hitsaustekniikkaan ja -laitteille.

XP8 asettaa uudet standardit muotoilulle, innovaatiolle ja suorituskyvylle.

Mika tekee XP8:sta erilaisen?

80% kayttosuhde

Askettain julkaistu uusi Europpalainen standardi EN60974-7 auttaa vertailemaan maailmanlaajuisesti

mig-hitsausppolttimien suorituskykya.

Perinteisesti eurooppalaisten poltmien kayttésuhde perustui 5 minuutin jaksoon jossa 60% kayttdsuhde méaariteltiin 3
minuutin hitsausajalla ja 2 minuutin tauolla. Amerikkalaiset maarittivat kayttésuhteen yli 10 minuutin jaksossa jossa 60%

kayttésuhde merkitsi 6 minuutin hitsausaikaa ja 4 minuutin taukoaikaa.

Uudet standardit ovat vaikuttaneet siihen ettd monien eurooppalaisten poltinmerkkien kayttésuhde on alentunut testin
pidentyneesta hitsausajasta johtuen.

Kovan kilpailun vuoksi polttimista on tullut kertakayttoisia. Vaikka kayttaja voikin saéstaa peruskuluissa niin huonontunut
tehokkuus ja kestavyys heikentdvéat kokonaistaloudellisuutta.

Joidenkin valmistajien ilmoittamat tiedot kayttdsuhteesta ovat harhaanjohtavia ja usein keksittyja. EN60974-7 normin
mukaan polttimien kayttésuhteet maaritelldadn 10 minuutin jaksoissa jonka aikana hitsauskone voi toimia tietylla

virralla ja jannitteella.

limajaahdytteiset XP8 polttimet ovat luokiteltuja 80% kayttésuhteeseen ja hitsaavat jatkuvasti 8 min testijaksosta ilmoitetulla virralla.

Vesijadhdytteiset XP8 polttimet ovat luokiteltuja 100% kayttésuhteeseen ja hitsaavat siis koko testijakson ilmoitetulla virralla.

Seoskaasu
(80/20)

XP8-200A 200

XP8-300A 300 8.7 80%

XP8-350A 350 10.5 80%

XP8-400A 400 12.0 80%

XP8-320W 320 9.6 100%
XP8-450W 450 15.8 100%

Ensimmaisené valmistajana ilmoitamme maksimi hitsaustehon kilowateissa (kW), tarjotaksemme tarkat tiedot oikean

polttimen valinnalle vaadittavaan sovellukseen ja prosessiin.



Suojakaasu on parantaa XP8:ssa polttimen kaulan ja

kulutusosien jaahdytysta aivan uudella tekniikalla.
Suojakaasu johdetaan pistoolin kaulassa kupariseen runkoon sijoitettuihin
jédahdytyskanaviin joista se kootaan virtasuuttimen pitimen kohdalla

jadhdyttamaan virtasuutinta.

Erinomaiset materiaalit yhdistettyna tinkimattémaan suunnitteluun ja
tehokkuusvaatimuksiin ovat kasvattaneet dramaattisesti

kulutusosien elinikaa.

Virtasuuttimen elinika

Tregaskiss 500

MB 501

XP8 350

Bernard Q500

Poltin malli

0 10 20 30

Hitsaustunnit @ vakioidulla teholla

Kaula ja kahva on muotoiltu siten, ettd ranne on asennossa

joka minimoi jannetuppitulehdusvaaran.

Kahva on muotoltu mahdollisimman pieneksi ja sen paallyste suunniteltu
siten, ettd kahva ei liu'u hitsaajan kddestad. Tdéma parantaa otetta ja

vahentaa rasitusta.

Nivelletty ja kapeneva murtosuoja parantaa liikkuvuutta sekéa antaa jatkuvaa
tukea kaapelipaketille. Kaapelin ja kahvan valinen mutkan on loiva, jolloin

lanka voi kulkea polttimessa esteetta.




Kuinka Parweldin patentoima kaasuvirtausteknologia antaa ylivoimaisen suo

Tuotteen ydin on XP8:n patentoitu

kaasuvirtausteknologia.

Tama tekniikka on mahdollistanut polttimissa kaytettavan

virran ja kdyttésuhteen nostamisen.

Parweld XP8 kaasujdahdytteiset polttimet ovat
kayttésuhteeltaan 80%, huomattavasti enemman kuin

mihin on totuttu. -

Amerikkalaiset ja eurooppalaiset luokitukset on nyt harmonisoitu

ja ne perustuvat 10 minuutin testijaksoon.

Polttimet on tavallisesti luokiteltu 60%:n kayttdsuhteeseen,

mik& tarkoittaa 6 minuutin jatkuvaa hitsausta ja 4 minuutin lepojaksoa.

XP8 kaasujaahdytteiset polttimet hitsaavat jatkuvasti 8

minuuttia ja lepojakso on pienentynyt 50%:lla.

XP8 poltimessa kaytetdan samaa periaatetta suojakaasun

Lepo kierrattamiseksi kuin vesijaahdytteisessa polttimessa veden

W Hitsaus N&in saadaan paras jaahdytysteho langan hairiéttoman

Minuutit

sy6tén vaatimiin kohtiin.

Suojakaasu on erotettu kaapelipaketista polttimen kaulan

80% XP8 100L,/ Vesi pieniin kanaviin. Nama kanavat on matemaattisesti
60% Tavanomainen o o Vesi-

jaahdytteiset optimoitu suhteessa tarvittavaan jaahdytys pinta-alaan ja
Kéyttdsuhde virran poikkipintavaatimuksiin ja kaytettyyn materiaaliin
nahden.
Poltin Kayttdsuhde Hitsausaika Lepojakso
Traditional Models 60% 6 min 4 min
XP8 80% 8 min 2 min

Huom: Kaikki vesijaahdytteiset polttimet on luokiteltu 100% kéayttésuhteella.



PATENT PROTECTED

Virtasuutin

XP8 virtasuuttimet on valmistettu korkea-

laatuisesta kromi-sirkoni-kupari seoksesta.

Erikoispitkd suutin varmistaa
hairiéttéman virran siirtymisen suuttimen

ja langan valilla.

Kierre

Kaksoiskontakti

Suutimen paa

I

Maksimaalinen virran siirtyminen suuttimen pitimen
ja suuttimen valilld saavutetaan kahdella kontakti

pisteella.

Lisaksi 30% virtasuuttimesta on pakotetun jadhdytyksen

alaisena.

Kaikki edellamainitut tekijat pidentavat

XP8 virtasuuttimen kayttéikaa.

Xp)8

when productivity counts




Uudet normit muotoilulle, innovaatiolle ja suorituskyvylle

Ergonomia
Uraauurtava ergonomista muotoilua

Rasitusvammojen riskid on merkittavasti
vahennetty poltinputken
kaksoismutkarakenteella.

Kaasusuuttimet
Eristetty

eViileAmpi kaula

eoKorkealaatuinen
eristerakenne

oTyonna paikalleen

Polttimen kaulat
Ei enda oikosulkuja

Eristavat materiaalit estévat sateilyldmmon siirtymista
kaulaan. Oikosulut tydstettdvan materiaalin ja
polttimen kaulan valilla ovat historiaa.

oKevyt
oKestava
e\/ahva

Ripustuskoukku

Polttimen kaulat Helppo varastoida

Pitempi kestoisia -
e\/ahemman vaurioita

Valmistettu parhaista saatavilla olevista eTehostaa tystilan kayttoa
polymeereista.

Kaulojen iskunkestavyys on parempi kuin metallisrunkoisten.

r~
it
Liipasin l » .1 -
Plug and Play - - 2
[ ] Nopea kytkentd véhentaa kipindintia,
i kontaktipinnat kestavat kauemmin.

# §
4"'. ] ®Asennus ilman tydkaluja

epehmed otepinta

Iskunkestavyystestin tulokset @ 4kg x 1m/s.
EN60974-7:2000 Impact Resistance




Modulaarinen rakenne

Varaosien vaihto ilman tyékaluja

Kytkimen johtimet
Ei enada sotkuisia johtoja

Johtimet liitetddn suoraan
polttimen kaulaan.

Plug and Play

Ensimmaistakertaa
taydellinen Plug and Play
idea esitelladn mig-
polttimissa.

Kahvat
Ei enaa tydkaluja

eRuuviton ratkaisu
eModulaarinen rakenne
eo\/ahentda merkittavasti rasituste

Kéadensijat

Pehmeat, varmistavat pitdvan otteen
ja vahentavat hitsaajan ranteen rasitusta.




Kaapelin suorituskyky ja
johdonmukainen langan sy6tt6

Muotoiluergonomiaa ei ole rajoitettu vain polttimen

kahvaosaan.

Tuottavuuden maksimoimiseksi kaapelien ja liittimien

laatuun on kiinnitetty erityistd homiota.

Kaikkien XP8 kaapelipakettien rakenteessa on
huomioitu maksimaalinen luotettavuus ja elinika.
Suunnittelun |ahtékohtia ovat olleet hyva langansyétto,

nopea vian maaritys ja helppo huollettavuus.

XP8 Hydroflex™ Kaapelipaketti

Nestejadhdyttettyjen kaapelipakettien korkeita
lampétiloja kestdva kumikaapeli yhdistettyna

ainutlaatuiseen pikaliittimeen takaavat vuodottoman

kaapelin.

XP8 hydroflex kaapelipaketit ylittévat kaikkien PVC
vaihtoehtojen suorituskyvyn.

Nopea vianhaku

Kaikki polttimen
komponentit J

voidaan f »

vaihtaa itsenaisesti. e

, Ei enaa ruuvikiristimia

Kartiomainen suljin sopii
kaikkiin vesiletkun liittymiin.

-

Ei enaa sulan

Korkeassa lanr
joustava kumi\
vahentaa riske
jotka voida
ydistaa h

Ei enaa kaapelin

Itsendinen vesiletk
takaavat vedenvirt



Syottéongelmat
Poistettu

Koneliitimen kotelo on valmistettu kestévasta
lasivahvisteisesta polymeeristd, joka

koteloi kaikki virtaa johtavat osat standardin
EN60974-7 mukaisesti.

Erikoispitkd murtosuoja takaa hyvan langansyotén
kaikilla koneen langansyéttdkoneiston
asennoilla ja antaa hyvan suojan polttimen kaapeli-

paketille.

Koneliittimien murtosuojat

Kaasujaahdytteij

Langanjohtimet

eHiiliterésjohdin vakiona
teraslangoille

eKartioliitin jonka o-rengas tiivistda

e®Polyamidijohdin
pehmeille langoille ja
erityissovelluksille

y
"4

¥

] Koneliittimen runko
. eJousikuormitetut kontaktinastat

e oT .
: aattu kaasutiiviys
i J’.
i




Parhaan tuottavuuden saavuttaminen

XP8:n suorituskyky on maaritelty kilowateissa — miksi?
Virranmaaréat ja toimintajaksot yksindan antavat umpiméahkéisen kuvan polttimen kapasiteetista.

Jotta saataisiin tdsmallisempi kasitys suorituskyvysté niin on otettava huomioon myd&s langan tyyppi, kdytettava suojakaasu,

langan syétténopeus ja hitsausjannite. XP8 polttimien tyypit on ilmoitettu ohjeellisesti ampeerien mukaan, mutta kaytettédvéan

hitsausmenetelman kilowattitarve antaa paljon varmemman perustan polttimen valinnalle.
Kilowatit edustavat tarvittavaa kokonaistehoa ja ne lasketaan seuraavan kaavan mukaan:

Hitsausvirta x Kaarijannite = kW

1000

(AxV =W, 1000 W = 1 kW)

Kuinka valitsen polttimen kayttden kilowatteja?
Jos polttimella on hitsattava 300 A:lla tyhjakayntijannitteen ollessa 34 V on teho 10.2 kW.

Hitsausvirta 300 A x tyhjakayntijannite 34 V. = 10.2 kW
1000

Sopiva poltin esimerkin tydhén on XP8 350A kaasujaahdytteisend 80% paloaikasuhteella tai XP8 450W vesijadhdytteisend

100% paloaikasuhteella.

Polttimenvalintataulukko terédslangalle ja (80/20) Argon/CO? suojakaasulle.

Seoskaasu (80/20)

Paloaika- Maksimi

suhde lanka koko
XP8-200A 200 6.0 80% 1.2mm
XP8-300A 300 8.7 80% 1.2mm
XP8-350A 350 10.5 80% 1.6mm
XP8-400A 400 12.0 80% 2.4mm
XP8-320W 320 9.6 100% 1.6mm
XP8-450W 450 15.8 100% 2.4mm

Huom! Arvot perustuvat normin mukaiseen 18 I/min kaasun virtaukseen.

Vaikuttaako kaytettava kaasu polttimen suorituskykyyn?

Yksinkertain vastaus on - kylla.
Kaytettavalla kaasutyypilld voi olla merkittédva vaikutus kaasujdahdytteisten polttimien suorituskykyyn.

Yleisesti ottaen mita korkeampi COz2 pitoisuus suojakaasussa on, sitd parempi polttimen suorituskyky on.

1



Taulukko kaasun vaikutuksesta XP8:n suorituskykyyn

Seoskaasu (80/20) Seoskaasu (95/5) 100% CO?
Virta A kw Virta A
XP8-200 200 6.0 200 6.0 260 7.8
XP8-300 300 8.7 280 8.4 375 1.7
XP8-350 350 10.5 300 9.0 425 14.9
XP8-400 400 12.0 300 9.0 480 17.2
XP8-320W 320 9.6 320 9.6 320 9.6
XP8-450W 450 15.8 450 15.8 450 15.8

Huom! Arvot perustuvat normin mukaiseen 18 I/min kaasun virtaukseen. Pienempi kaasun virtaus nostaa tydskentelylampdétilaa mutta sen vaikutus
ei ole epéasuotuisa niin kauan kuin kaasun virtaus on hyvaksyttavissa rajoissa hitsausvirtaan nahden.

Voiko langan tyyppi vaikuttaa polttimen suorituskykyyn?

Yleisesti kylla, mutta ei samalla tavoin kuin muiden muuttujien.

Taulukko lankatyyppien vaikutuksesta XP8 suorituskykyyn

Teraslanka (80/20) Alumiinilanka (100% AR) Taytelanka (80/20)

Paloaikasuhde  Virta A kW Virta A kW Virta A kW
XP8-200 80% 200 6.0 200 6.0 200 6.2
XP8-300 80% 300 8.7 280 8.4 300 9.3
XP8-350 80% 350 10.5 300 9.0 350 10.5
XP8-400 80% 400 12.0 300 9.0 400 12.0
XP8-320W 100% 320 9.6 320 9.6 320 9.6
XP8-450W 100% 450 15.8 450 15.8 450 15.8

Miten pulssihitsaus vaikuttaa polttimen suorituskykyyn?

Pulssihitsauksen vaikutus kaikkiin kaasujaahdytteisiin polttimiin on dramaattinen.

XP8:lla vaikutus on samanlainen kaikilla lankatyypeilld kun kdytetdan pulssihitsausta.

Taulukko pulssihitsauksen vaikutuksesta XP8 suorituskykyyn

Seoskaasu (95/5)

Paloaikasuhde

XP8-200 200 6.0 80%
XP8-300 260 9.0 80%
XP8-350 260 9.0 80%
XP8-400 260 9.0 80%
XP8-320W 320 9.6 100%

XP8-450W 450 15.8 100%




Langanjohtimen suorituskykyyn vaikuttavat monet tekijat: polttimen pituus, langan koko ja materiaali, langanjohtimen jaykkyys,

hitsattavan langan paallyste, poltinkaapelin taipuisuus, toimintajakso ja lammdntuotto hitsauksen aikana.

Ihannelanganjohdin on niin jaykkd kuin mahdollista, tiukka toleranssi lankaan ilman etta langan p&allyste vaurioituu tai lanka

jumiutuu ja kestdd hyvin kulumista.

XP8:n polttimille on olemassa kolmea eri tyyppista langanjohdinta.

Ihanteellinen yleislanganjohdin.

Hiiliteréksesta tehty XP8 yleislanganjohdin sopii umpi-, tdyte- ja metallitdytelangoille.

Ihanteellinen koville hitsauslangoille ja suurinopeuksisille prosesseille.

Valmistettu polyamidista, tdma langanohjain on sovitettu koneliittimeen asetelmalla, joka sallii langanjohtimen

viemisen aina langansyo6ttdpyoriin asti.

Polyamidirakenne on ihanteellinen koville hitsauslangoille kuten kromi- ja nikkeliseoksille seka yleislangoille suurilla

nopeuksilla, jolloin tasainen langansyo6ttd on valttamatonta.

Teréksinen kaulaosa kestaa kulutusta ja kuumuutta.

Ihanteellinen pehmeille langoille.

Valmistettu polyamidista, tdma langanjohdin on sovitettu koneliittimeen asetelmalla, joka sallii langanjohtimen

viemisen aina langansyoéttdpyoriin asti.
Polyamid rakenne on ihanteellinen pehmeille langoille kuten alumiini- ja kupariseoksille.

Kuparinen kaulaosa kestaa kulutusta ja kuumuutta.

Langanjohdin suositukset

Lankatyyppi Langanjohdin
Yleiskayttoiset langat Joustava terdslanganjohdin
Pehmeét langat Polyamidilanganjohdin kuparisella kaulaosalla
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200A, 6kW Seoskaasu
0.6mm to 1.2mm lanka
80% paloaikasuhde

—

400A, 12kW Seoskaasu
1.0mm to 2.4mm lanka
80% paloaikasuhde

300A, 8.7kW Seoskaasu
0.8mm to 1.2mm lanka
80% paloaikasuhde

320A, 9.6kW Seoskaasu
0.6mm to 1.6mm lanka
100% paloaikasuhde

350A, 10.5kW Seoskaasu
1.0mm to 1.6mm lanka
80% paloaikasuhde

450A, 15.8kW Seoskaasu
1.0mm to 2.4mm lanka
100% paloaikasuhde
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