HITSAUSKONEEN KAYTTOOHJE

MIG/MAG+MMA INVERTTERI IGBT
HITSAUSKONE

Kiitos, etta ostit tuotteemme. Lue tima opas huolellisesti,
jotta kaytat sita oikein.

Kaiannos alkuperaisestia ohjeesta.




Turvallisuus

Noudata tarvittavia toimenpiteita vilttyiksesi vahingoilta. Lisitietoja
saat valmistajan suositusten mukaisesta kayttajan

turvallisuusoppaasta.

Sidhkoiskuvaara — voi johtaa kuolemaan!!

Kytke maadoitus voimassa olevien standardien mukaisesti.

Sdhkoosien ja elektrodin koskettaminen paljain kdsin tai mérilld kdsineilld tai
vaatteilla on kielletty.

Varmista, ettd eristiydyt maasta ja tyopajasta.

Varmista, ettd olet turvallisessa paikassa.

Kaasu voi olla haitallista terveydelle!

Al altista itsedisi kaasulle.
Kéytd kohdepoistoa kaarihitsauksen aikana, jotta et hengiti kaasuja.

Kaaren siateily — Hitsauskaari vahingoittaa silmia ja polttaa ihoa.

Kaytéd asianmukaista naamaria ja suodatinta. Kiytd silmien- ja kehonsuojausta.
Kiytd asianmukaista suojausta tai verhoa sivullisten suojelemiseksi.

Tulipalo

Hitsauskipind voi aiheuttaa tulipalon. Varmista, ettei alueella ole palavaa
materiaalia.

Melu voi vahingoittaa kuuloa.

Kiytd kuulonsuojaimia tai muuta keinoa kuulon suojelemiseksi.
Varoita sivullisia kovasta melusta.

Toimintahiirion sattuessa pyydi apua asiantuntijalta

Jos asennuksessa ja kdytossd ilmenee ongelmia, tarkasta timén oppaan kohdat.

Jos et tdysin ymmaérrd oppaan ohjeita tai et pysty ratkaisemaan ongelmaa oppaan
avulla, ota yhteytté jilleenmyyjéddn tai huoltokeskukseemme, jotta saat
asiantuntijan apua.



Tietoja laitteesta

Laite on tasasuuntaaja, joka siséltdad kehittynyttd invertteriteknologiaa.

Kaasuhitsauskoneet hyd6tyvit invertterivirtaldhteista ja -osista.
Hitsausvirtaldhteessi on MOSFET, joka siirtdd 50 tai 60 hertsin taajuuden 100
kilohertsin taajuuteen, vdhentdd jénnitettd ja kommutoi, ja luo korkean tehon
jannitteen PWM-tekniikan avulla. Koska pddmuuntajan paino ja tilavuus on pienempi,
tehokkuus  kasvaa 30 prosentilla.  Invertterilaitteiden  kdyttéd  pidetddn
hitsausteollisuuden vallankumouksena.

CO?’-suojatuissa hitsauslaitteissa on kehittynytti invertteriteknologiaa. Laite on
varustettu elektronisella reaktoripiirilld, joka voi tarkasti ohjata lyhyitd
sahkosiirtymédvaiheita ja sekoitusvaiheita ja takaa loistavat hitsausominaisuudet.
Muihin hitsauslaitteisiin ~ verratessa  tdmédn laitteen edut ovat: tasainen
langansyottonopeus, kompakti, energiaa sddstivd, ei sdhkomagneettista melua.
Jatkuva ja tasainen toiminta alhaisella virralla. Soveltuu etenkin védhidhiilisen terdksen,
seosterdksen  ja  ruostumattoman  terdksen  hitsaamiseen. = Automaattinen
jénnitekompensointi, vihdinen kipindmaéra, hyva kaasi, tasalaatuinen hitsisula, kestda

suuria kayttOmaéaria jne.

Kiitos, ettd ostit tuotteemme. Olemme sitoutuneita valmistamaan parhaimman

laatuisia tuotteita ja tarjoamaan parasta palvelua.

& HUOMIO!

Laitetta kdytetddn pddasiassa teollisuudessa. Se tuottaa radioaaltoja, joten

tyontekijén on kiytettdva asianmukaisia suojaimia.




TIEDOT

Malli

Mil60MIG

Mil80MIG

Mi200MIG

Mi250MIG

Jannite (V)

1-vaihe
230V +-15 %+

1-vaihe

230V +-15 %+

1-vaihe
230 V +-15 %+

1-vaihe
230 V +-15 %+

Taajuus (Hz)

50/60

50/60

50/60 50/60
Nimellisvirta (A) 20,2 23,8 28 36,4
Léhtovirta MIG (A) 50-160 50-180 50-200 50-250
Lahtovirta puikko (A) 20-160 20-180 20-200 20-250
Léhtojannite (V) 16,5-22 16,5-23 16,5-24 16,5-26,5
Kuormitus (%) 60 60 60 60
Tehokerroin 0,93 0,93 0,93 0,93
Tehokkuus (%) 85 85 85 85
Langansy6tin Kompakti Kompakti Kompakti Kompakti
Syottonopeus (m/min) 2,5-13 2,5-13 2,5-13 2,5-13
Jalkisyotto (s) 1 1 1 1
Lankarullan halkaisija
150 150 150 150
(mm)
Langan halkaisija
0.6-0.8 0.6-0.8 0.6-1.0 0.6-1.0
(mm)
Hitsaussauva
1.6-3.2 1.6-3.2 1.6-4.0 1.6-5.0
(mm)
Kotelointiluokka IP21 IP21 P21 P21
Eristysluokka F F F F
Sopiva paksuus (mm) yli 0,8 yli 0,8 yli 0,8 yli 0,8
Paino (kg) 16 16 17 17
) 540 x 255 x
Mitat (mm) 540 x 255 x 415 Al5 540 x 255 x 415 540 x 255 x 415
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Asennus

Laitteessa on jannitteen kompensointitoiminto. Se toimii normaalisti, vaikka
jénnite vaihtelee + 15 % nimellisjdnnitteesta.
Kun kaytét pitkdd johtoa, kdytd suurta halkaisijaa vdhentidksesi jannitehdviota.

Jos johto on liian pitkd, se vaikuttaa kaaren syttymiseen ja muun jérjestelmin

toimintaan, joten suosittelemme kayttdméadn miéritettyéd johtopituutta.

1. Varmista, ettei laite ole peitetty tai sen ilmanvaihto ole estetty.

2. Kéyti laitteen maadoittamiseen maadoituskaapelia, jonka halkaisija on véhintdan 6
mm?. Kytke kaapeli laitteen kotelon maadoitusliittimestd maahan tai varmista,
ettd virtajohdon maadoitus on kytketty. Kytke kummallakin tavalla, niin laite on
vieldkin turvallisempi.

Asennus

1) Liitd kaasupullo paineensditimeen ja kaasujohdolla laitteen liitdnt&én.

2) Kytke maadoituskaapelin pdd etupaneelin liittimeen.

3. Asenna lankapyoréa akseliin. Kohdista lankapydrin reika tapin kanssa.

4. Valitse lankaura langan paksuuden mukaan.

5. Loysdd langankiristimen ruuvia ja aseta lanka uraan langan johtoputken kautta.

Kiristd langankiristimen ruuvia niin, etti lanka on sopivalla kireydella.

6. Lankarullan kuuluu pyorid myd6tapédivadn. Lanka on yleensd rullan sivulla olevassa

reidssd, jotta se ei purkaannu. Leikkaa taitettu osa langasta pois, jotta se ei jdd jumiin

laitteeseen.

7. MIG-polttimeen on asetettava lanka késin.
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1. Kiyttd

MIG/MAG

1. Kaasuhitsaus: Aseta ilmakytkin asentoon ON, avaa kaasupullon venttiili ja sddda
virtaus.

2. Séaida laitteeseen oikea langan halkaisija.

3. Valitse polttimen silmukan koko langan halkaisijan mukaan.

4. Séida jannite, nopeus ja induktanssi tyokappaleen paksuuden ja mekaniikan

mukaan.

5. Kaasulla hitsatessa yhdistd valkoisella rajatun alueen sisdlld oleva liitin

plusnapaan (ks. kuva 1) sekd vastaavasti kaasuttomassa tdytelankahitsauksessa liitd

miinusnapaan (ks. kuva 2)

6. Kytke maakaapeli ylijddneeseen plus/miinusnapaan ja kiinnitd véaantimalla

myotapéivadn. Kiinnitd maadoituspuristin hitsattavaan tydkappaleeseen.

7. Paina polttimen kytkintd syottddksesi lankaa ja aloittaaksesi hitsaamisen.

Kuva 1.

Kuva 2.

MMA/PUIKKO
1. Varmista, ettd johto, pidike ja pistoke on kytketty maahan. Aseta maajohdon pistoke

miinusliittimeen ja kiinnitd véantdmalld myotapdivaan. Kiinnitd maadoituspuristin
hitsattavaan tyokappaleeseen.

2. Aseta puikonpidike etupaneelin positiiviseen liittimeen ja kiinnitd vaantamalla
myotipéivain.

3. Hitsauspuikkopaketissa on tavallisesti mainittu maadoituksen napaisuus onko
kyseessd + plus vai - miinus. Padsidintdisesti hitsattava puikko plussaan, ja

maajohto miinukseen. (ks. Kuva 3)



4. Huomioi oikea kytkentdnapaisuus. Tasavirtahitsauskoneissa on kaksi
kytkentédtapaa: positiivinen liitos ja negatiivinen liitos.

Positiivinen liitos: Maapihti kytketddn miinusnapaan ja puikko positiiviseen
napaan.

Negatiivinen liitos: puikko kytketddn miinusnapaan ja maapihti positiiviseen
napaan.

Valitse oikea kytkentdtapa tyon vaatimusten mukaisesti. Vddrd tapa aiheuttaa
epidvakaan kaaren, enemmain roiskeita ja liimautumista. Jos tdllaisia ongelmia

ilmenee, tarkista puikko, hitsattava metalli ja vaihda tarvittaessa pidikkeen

napaisuus.

Kuva 3.

il

|

HUOMAUTUKSET JA EHKAISEVAT TOIMENPITEET (@)

1. Ympdristo

1) Laitetta voidaan kdyttda kuivassa tilassa, jonka kosteus on enintdan 90 %.

2) Ympéristolampotila 1040 astetta.

3) Vilté hitsaamasta suorassa auringonvalossa tai tihkusateessa.

4) Ald kiiytd laitetta tilassa, jonka ilmassa on sihko# johtavaa polyi tai sydvyttivia
kaasua.

5) Viltid kaasuhitsausta voimakkaassa ilmavirrassa.

2. Turvallisuus
Hitsauslaitteessa on ylijdnnite-, virta- ja ylikuumenemissuojat. Kun laitteen
jannite, ldhtovirta tai lampotila ylittdd nimellisarvot, laite lakkaa toimimasta
automaattisesti. Koska hitsauslaite voi vaurioitua ylld olevista ongelmista,
huomioi seuraavat seikat:

1) Tydalueen riittivi ilmanvaihto
Hitsauslaite on tehokas kone, joka kdyttdd paljon virtaa. Siksi laite tarvitsee
lisdjadhdytystd. Laitteessa on sisddnrakennettu puhallin, joka jddhdyttdd sité.
Varmista, ettei ilmanottoaukkoja ole peitetty ja ettd niilli on vdhintddn 30 cm
tyhjad tilaa. Varmista, ettd tydalueen ilmanvaihto on riittdivd. Tdmi on tirkedd
laitteen suoritustehon ja pitkdikédisyyden kannalta.

2) Ali ylikuormita laitetta
Valvo kaytettdvissd olevaa virtamaaréa.
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Varmista, ettei hitsausvirta ylitd kdytettdvissd olevaa virtamaéraa.
Ylikuormittaminen vaurioittaa laitetta ja se voi syttya tuleen.
3) Ei ylijannitetti
Laitteen jannitteen 10yddt teknisistd tiedoista. Automaattinen jénnitteen
kompensointipiiri pitdd huolen, ettd hitsausvirta pysyy sallituissa rajoissa. Jos
jannite ylittdd suurimman sallitun jdnnitteen, laitteen osat vaurioituvat. Siksi
kayttdjan on tehtdva tarvittavat ehkéisevit toimenpiteet.
4) Laitteen takana on maadoitusruuvi, joka on merkitty maadoitusmerkinnilld. Kotelo
on maadoitettava huolellisesti maadoituskaapelilla, jonka halkaisija on véhintddn
6 mm?, jotta viltytiin staattiselta sihkolti ja sihkdvuodoilta.
5) Jos  hitsausaika  ylittdd rajoituksen, hitsauslaite lakkaa toimimasta
varotoimenpiteena.
Koska laite on ylikuumentunut, lampdtilakatkaisin on asennossa ON ja ilmaisin
palaa punaisena.
Télloin ei tarvitse irrottaa pistotulppaa, koska silloin puhallin ei jadhdyta laitetta.
Kun ilmaisin sammuu ja ldmpdétila laskee tavalliselle tasolle, hitsausta voidaan
jatkaa.

USEIN KYSYTTYJA KYSYMYKSIA

Varusteet, hitsausmateriaalit, ympdristotekijit ja virransaannit vaikuttavat

hitsaukseen. Pidd hitsausympaéristd kunnossa.

A. Kaaren aikaansaaminen on vaikeaa ja se keskeytyy helposti

1) Varmista, ettd maadoituskaapeli on hyvin kiinni tyokappaleessa.
2) Tarkasta maadoituskohtien liitokset.

B. Léhtovirta ei saavuta nimellisvirtaa:

Syo6ttdjdnnite  on  nimellisarvon  ulkopuolella, mikd johtaa Il&htévirran
poikkeamiseen asetetusta virrasta. Kun syottojannite on alhaisempi kuin
nimellisjénnite, suurin 1&htdvirta on nimellistd alhaisempi.

C. Jannite ei tasaannu, kun laite on kdytossa.
Tarkasta seuraavat tekijét:
1. Sdhkdverkon jannite vaihtelee.
2. Sédhkoverkossa on hiirioité tai jokin muu laite héiritsee sita.
D. Hitsisaumassa on ilmaa.
1) Tarkasta kaasun syotto.
2) Tydkappaleessa on 6ljyé, ruostetta, lakkaa tai muita epépuhtauksia.

YLLAPITO

HUOMIO:
Sammuta virta ennen huoltoa ja tarkastuksia. Irrota pistotulppa ennen
kotelon avaamista.




1. Poista poly puhtaalla ja kuivalla paineilmalla sddnnéllisesti. Jos hitsauslaitetta
kdytetddn tilassa, jossa on savua ja saasteita ilmassa, pOly on poistettava
paivittdin.

2. Ilmanpaine ei saa olla liian kova, jotta laitteen sisdlld olevat pienet osat eivét
vaurioidu.

3. Tarkasta hitsauslaitteen johtimet sddnnéllisesti ja varmista, ettd ne on kytketty

oikein ja kiredsti (etenkin kiinni painettavat liittimet ja osat).
Jos 16ydét 16ysélla olevia johtimia, puhdista ne ja kiinniti ne kunnolla.

4. Pida laite poissa veden ldhettyviltd. Jos laite kastuu, kuivaa se ja tarkasta laitteen

eristys.

5. Jos hitsauslaitetta ei kéytetd pitkddan aikaan, laita se myyntipakkaukseen ja
sdilytd sitd kuivassa tilassa.
6. 300 kéyttotunnin vilein kiillota hiiliharjat ja ankkurit, puhdista vihennysventtiili ja
voitele kela ja laakeri.

VIANETSINTA

Huomautukset: Jitd huoltotoimet asiantuntijan tehtéviksi.
Suosittelemme, ettd otat yhteyttd valmistajaan ennen huoltotoimiin ryhtymista.

Vika Ratkaisu
1. Varmista, ettd ilmakytkin on suljettu.
2. Tarkasta virransaanti.
.. .. .. . |3.Jokin virtapaneelin neljistd resistorista on viallinen. Talloin 24
Virtailmaisin ei . e .
.. | voltin rele on auki tai liittimissd on huono kontakti.
syty, puhallin e1 . C . PR
toimi ja 4: Virtapaneeli (alin levy) on viallinen, 310 voltin jannitetti ei saada
hitsausvirtaa ei aikaan.
ole. (1) Silikonisilta tai sen liitin on rikki tai silld on huono liitos.
2. Virtapaneeli on viallinen.
3. Tarkasta virtakytkimestd syottdjohtoon menevén johdon liitos.
5. Ohjaustaulun apujidnnite puuttuu.
Virtailmaisin 1. Tarkasta johtimet ja niiden liitokset.
palaa, puhallin | 2. Lahtoliittimet ovat viallisia.
toimii, ei 3. Ohjausjohto tai polttimen kytkin on viallinen.
hitsausvirtaa 4. Ohjauspiiri on viallinen.
1. Ylikuumenemissuoja on lauennut. Sammuta laite ja kytke virta
Virtailmaisin paille, kun vikailmaisin on sammunut.
palaa, puhallin | 2. Ylikuumenemissuoja voi olla kytkeytynyt, odota 2—2 minuuttia.
toimii, 3. Invertterin piiri voi olla viallinen.
vikailmaisin 1. Jos vikailmaisin palaa edelleen, jokin piirilevyn IGBT on
palaa viallinen. Vaihda viallinen osa uuteen vastaavaan.
2. Jos vikailmaisin ei pala:
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a. Muuntaja voi olla viallinen. Mittaa pddmuuntajan induktanssi
ja Q-tilavuus induktanssisillalla.

b. Muuntajan toissijainen tasasuuntaaja on viallinen, selvitd vika
ja vaihda tasasuuntaaja samanlaiseen.

Jos laite ei toimi oikein huoltojen ja tarkastusten jilkeen, ota yhteytta
valmistajaan.

VIANETSINTA

Kun jokin epitavallinen tilanne tulee vastaan, kuten ettei hitsaaminen onnistu,
kaari on epédvakaa tai lopputulos on huonolaatuinen, kyseessé ei valttimaétti ole vika.

Loysat liittimet, unohtuneet kytkinten kaytot, vaarét asetukset, vialliset johdot tai
kaasuletkut voivat olla syynd. Tarkasta seuraavat asiat ennen laitteen huoltoa.

Tarkasta alla oleva kaavio. Oikeasta yldkulmasta 16ytyy ongelmat. Tarkasta
kaaviosta kohdat, joissa on merkinté O.

POIKKEAVUUKSIEN TARKASTAMISKAAVIO

-
o
=
—| B
. -
Poikkeus S § - BB =t
® |2 |2 |g BE| =
m |22 |¢2 |2 | EFLE|F
~ |7 | |& |5 |E EsE&|E
E |2 |2 |2 |8 |8 EER&|s
5|58 |a £ |5 |z EELE|B
Tarkastettava kohta 5 |2 5 o 2
=1 o b=
g
=
=4
Virtaldhde 1. liitos
(sy6ton suojaus) 2. palanut sulake OO |]O0O|0O]0O0|O
3. 16ysd liitin
1. Viallinen
Syottojohto 2. Loysi liitin OO0 |0 |l0O]|]0O0|O
3. Ylikuumentunut
1. Kytketty vai ei
Teho 2. Vaihe puuttuu ClO|0]C0]10 101010
1. Avaa kansi
2. Kaasun jaénteita
Kaasupullo ja séddin | 5 VirtauksJ en asetus O O
4. Liitos on 10ysé
(korklzga:;rllztklrllosta 1. Liitoskohta on loysé O
Panep 2. Letku on rikki
polttimeen)
1. Lankarulla ja johtoputki
e eivét sovi yhteen
L tt g
angansyoto 2. Lankarulla on rikki, ura © O © © ©
tukossa tai se puuttuu
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3. Liian kiredlla tai 18ysalla, tai
kerddntynyttd jauhetta
putkessa

PATVITTAISET TARKASTUKSET

HITSAUSVIRTALAHDE
Kohta Tarkasta Huomautukset
Ohjaus- | 1. Kytkimen toiminta, liike ja asennus.
taulu 2. Testaa virtailmaisimen toiminta
s Jos puhaltimesta kuuluu
Jaahdy‘Fys 1. Tarkasta toiminta ja kdyntidéni. epatavallista danté tai se ei pyori,
puhallin .
tarkasta puhallin.
1. Tarkasta epétavallisten hajujen varalta.
2. Tarkasta epitavallisen térindn tai
Virtaosat surinan varalta.
3. Tarkasta varimuutosten tai
kuumenemisen varalta.
1. Tarkasta kaasuletkun kireys ja eheys.
Ympiristo Tarkasta kotelon ja muiden osien
kireys.
HITSAUSPOLTIN
Kohta Tarkasta Huomautukset
1. Etuosa vaantynyt Syy hitsissé olevalle ilmalle.
Silmukka Syy polttimen palamiselle.
2. Roiskeita. (voit kéayttaa roiskeenkestivia
materiaaleja)
Syy polttimen kierteiden
Elektrodin 1. Jos asennettu vaurioitumiselle
reikd Pid ja reika tukossa Syy epédvakaalle ja katkonaiselle
kaarelle
Alle 6 mm:n kokoinen putki on
Tarkasta putken koko vaihdettava, muuten kaari muuttuu
epédvakaaksi.
2. Langan halkaisija ja putken | Johtaa epédvakaaseen kaareen. Kaytd
sisdhalkaisija eivit vastaa toisiaan | oikean kokoista putkea.
Langan- o Huono langansyottd ja epitasainen
sybttimen 3. Lanka osittain kelassa Kaari.
putki 4. 4. Putkessa oleva lika estdd | Huono langansyotto ja epdtasainen kaari
lankaa liikkumasta. (puhdista kerosiinilla tai vaihda uuteen).
5. Langansy6ton putki on rikki L. Llirlltlgeolfutkl on rikki, vaihda se
O-rengas on kulunut loppuun 2. Vaihda O-rengas
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Kaasun | Viirin kiinnitetty, reikd tukossa tai

ohivirtaus | vdirinlainen osa.

Voi johtaa roiskeisiin ja polttimen
palamiseen (kaari polttimessa), koska
suojakaasun mééra on riittimaton.

PAIVITTAISET TARKASTUKSET

LANGANSYOTIN

Kohta Tarkasta

Huomautukset

1. Sd4da puristin oikeaan tasoon

Epdvakaa kaari ja ongelmia

Puristin (jotta alle 1 mm:n lanka ei vaurioidu). langansyotossa.
1. Putken suulle kerddntyy jauhetta tai | Puhdista putki ja selvitd syy
Lanean jaanteita. kerddntymiselle.
S 6tgté— 2. Langan halkaisija ja putken sisdhalkaisija | Epdvakaa kaari ja jdinteitd
I}?,u ki elvit vastaa toisiaan putkessa.

uran kanssa.

3. Putken suu ei ole kohdistettu lankarullan

Epdvakaa kaari ja jdénteitd
putkessa.

Lanka- | 1. Langan halkaisija ei sovi lankapyordin

pyord | 2. Lankapyorédn ura tukkeutuu

1. Aiheuttaa epdvakaan kaaren,
jaanteitd putkessa ja tukkii
sen.

2. Vaihda tarvittaessa uuteen

Kiristin | Tarkasta puristimen liike ja kuluneisuus

Epdvakaa kaari ja ongelmia
langansyotossa.

HAARAKAAPELI
Kohta Tarkasta Huomautukset
Poltti- 1. Johtoa on taitettu liikaa 1. Johtaa }angansyoton
men 2. Johdon liitin on 16ysa ongelmiin
johto ) Y 2. Epdvakaa kaari
- 1. Johdon eristeen kuluminen. Tasaisen toiminnan,
Lahto- e . . . . .
X 2. Johdon liittimen eriste on vaurioitunut tai | turvallisuuden ja
johto " .
16ystynyt. sopivuuden
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1. Virtaldhteen syoton, suojalaitteiden ja lahtopéddn
liittimen kiinnitys.

varmistamiseksi
tarkasta laite tyopaikan
ohjeiden mukaan.

Otto- c e . : ..
S.}(]) (;1 t(()) 2. Suojalaitteiden johdon huono liitos.
] 3. Virransyo6ttdjohdon kiinnitys. ® Piivittéiset pikaiset
4. Syéttdjohdon kuluneisuus ja eristeen kunto. tarkastukset
® Huolellinen ja
perusteellinen
tarkastus
madrdajoin
.| 1. Virtalaht ituskaapeli iallinen tai siind o s
Maadoi- Virtald een maadoituskaapeli on viallinen tai siind Tarkasta piivittiin
on huono liitos. . .
tuskaa- . . . I Do suojautuaksesi
. 2. Laitteen maadoituskaapeli on viallinen tai siind on | . .
peli pintapurkausteilta.

huono liitos.

Maahantuoja/Importér: S.T.R., Ollilanojankatu 2, 84100 Ylivieska
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SVETSMASKINENS BRUKSANVISNING

MIG/MAG + MMA INVERTER IGBT

SVETSMASKIN




