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1.0 TURVALLISUUSNORMIT

1.1 YLEISOHJEET

Sailytd ndma ohjeet! Al kayti hitsauskonettasi ennen kuin olet lukenut ja taysin ymmaértinyt
nama ohjeet ja turvallisuusmaaraykset.

1.2 SIJAINTI

Hitsausty0 voi olla vaarallista terveydellesi, joten noudata ohjeita tarkasti. Varmista, ettd hitsau-

salueella olevat sivullisetkin noudattavat turvaohjeita.

Ohessa muutamia padvarotoimenpiteita:

e KA&ytd aina suojaavia, herkasti syttymattomia vaatteita, sek& eristavilla pohjilla olevia
kenkid.

e Kaytd aina palamatonta hitsauskyparéé, jossa on suoja kaulalle ja kasvoille, seka sivuille,

e Pid4 aina suojalasit puhtaana ja vaihda jos lasi on rikkoutunut tai naarmuuntunut. Hitsaus
tulisi suorittaa suljetulla alueella.

e Al4 katso suoraan valokaarta ilman asianmukaista suojaa. Kéyta aina suojalaseja.

e Puhdista hitsattavasta kappaleesta liottimet ja rasvat, jotka kehittavat myrkyllisia kaasuja
niitd kuumennettaessa. Hitsattavan kappaleen tulee olla kuiva ennen hitsaamista.

e Al4 hitsaa metalleja, joissa on sinkkia, elohopeaa, kromia, grafiittia, lyijya, kadmiumia tai
berylliumia ilman kaasunaamaria.

1.3 TURVALLISUUSOHJEET

Ennen kuin kytket koneen verkkoon, noudata seuraavia ohjeita:

e Tarkista, ettd verkkoliitdnta on varustettu riittavilla sulakkeilla;

e Yksivaiheinen liitantd maadoituksella tdytyy tehd&d maadoitetulla pistokkeella, joka sopii
yllamainittuihin sulakkeisiin;

e Kuntyoskentelet tuulettamattomassa tilassa, virtalahde taytyy pitaa hitsausalueen ulkopuolella
jamaakaapeli pitaisi kytkea tyotilaan. Ald koskaan tydskentele kostealla tai marall alueella,
alaka tallaisissa olosuhteissa.

e Al4 kayta vahingoittunutta syotto- tai hitsauskaapeleita;

e Hitsauspoltinta ei saa koskaan suunnata sivullisia tai itsed kohti.

1.4 TULIPALON EHKAISY
e Varmista, ettd palonsammutuslaite on l&hell& hitsausaluetta.
o  Kaikki herkésti syttyva materiaali taytyy poistaa hitsausalueelta.

1.5 SUOJAKAASU (vain suojakaasu-tyypeille)
Kayté oikean tyyppista suojakaasua hitsaukseen. Varmista, ettd paineensaadin venttiilid toimii
hyvin. Pida kaasupullo kuumuudesta ja Kipindista.

1.6 ELEKTROMAGNEETTINEN SOPIVUUS

Ennen kuin asennat MIG/MAG virtaldhdett, tarkista lahialue seuraavista asioista:

e Varmista, ettei virtalahteen lahell& ei ole virran sy6ttokaapeleita, sédatdlinjoja, puhelinkaape-
leita tai muita vastaavia laitteita;

e \armista, ettd tydskentelyalueella ei ole puhelimia tai televisioita, tietokoneita tai muita
vastaavia laitteita.

e |hmisten, joilla on sydantahdistin tai kuulokoje, pitdisi pysya kaukana virtaldhteesté.



Hairintéa voit vahentaa seuraavilla toimenpiteilla

e Jos virransy6t0ssé on héirintdd, E.M.T suodattimen voi asentaa virtasyoton ja virtaldhteen
valiin.

e  Kayton jalkeen, kaikki virtaldhteen suojat taytyy kiinnitta4 turvallisesti paikalleen.

1.7 SAHKOISKU

VAARA - SAHKOISKU VOI OLLA KUOLEMAKSI

Tyobskentelyalueella tulisi olla henkil6, jolla olisi ensiaputaidot.

Jos henkil® on tajuton ja epéilldan sahkoiskua, &l& koske henkildon jos han on kytkeytynyt
sédhkoverkkoon.

Ota virta pois péélta ja kayta sitten ensiapua. Kuivaa puuta tai muuta eristavédd materiaalia voi
tarvittaessa kayttaa siirtéamaan kaapelia pois henkilosta.

2.0 ASENNUS

Kytke virtaldhdekaapeli (kuva 1A) oikeaan virtalahteeseen, yksivaihe 230V (suojattu hitailla
sulakkeilla).

Tarkedd: Virtaldhdekaapeleilla on seuraavat varikoodit: kelta-vihred = maa, ruskea = vaihe, si-
ninen = neutraali. Jos johtojen varit virtaldhdekaapelissa eivat vastaa varimerkkeja virtalahtees-
s&, toimi seuraavasti:

Vihred johto taytyy kytked napaan, jossa on kirjain E, tai maasymboli tai on kelta-vihreé.
Ruskea johto taytyy kytked napaan, jossa on Kirjain L tai joka on punainen.

Varoitus: tdmé kone taytyy olla maadoitettu.

1. Asentaaksesi pyorat ja muoviset kahvat, seuraa ohjeita kuvassa 1

KUVA1

2. Kasataksesi k&simaskin (kuva2); aseta muovinen suoja-osa kiinnittamaélla se kahdella ruuvilla.
Aseta kahva saatdmalld suojamaski, tyonné sitd ja pyoritd 90 astetta, kunnes se kiinnittyy
suojamaskin reikaan.



VAROITUS: Ala koskaan katso hitsauskaareen suoraan ilman suojalaseja, hitsauskaari saattaa
vahingoittaa silmié pysyvasti. Kayta aina kdsimaskia virtaldhteen kdydess4, seka suojamaskia tai

hitsauskyparéa.
KUVA 2

3.0 HITSAUSSUOJAN YLLAPITO

Kayttd: Suoja on henkilokohtaiseen k&yttoon ja sité taytyy kayttaa hitsaajan suojaukseen mahdol-
lisilta valokaarilta ja roiskeilta, joka tulee hitsauskaaresta.

Puhdistus ja yllapito: Puhdista suoja joka kédyttokerran jalkeen. Suoja pitaisi puhdistaa pehmealla
kankaalla tai paine-ilmalla: tarkista onko joitain kohtia suojuksesta kulunut ja vaihda ne, jos kohdat
ovat vahingoittuneet. Materiaalit, joista suojus on tehty, ovat yleensé neutraaleja, mutta ne voivat
aiheuttaa allergisia reaktioita hyvin herkille ihmisille. Desinfioinnin voi suorittaa kayttamalla UV
bakteereja tappavalla aineella (germicide) taytettyja lamppuja tai bensiiini-lauryyli-dimetyyli-
ammoniakki klooria.

Suojatasot: Kayta suojaa ohjeiden mukaan ja varmista, etté lasin arvo sopii hitsaustyyppiin. Mui-
sta, etta lasit EIVAT ole roiskesuojattuja ja siksi ne tulisi suojata samankokoisilla, varittomilla
levyilla. Saadaksesi paremman suojatason hitsausroiskeita vastaan, kayta hanskoja ja suojaavaa
vaatetusta.

Varaosat: Vaihda kaikki osat, jotka ndyttavat vahingoittuneilta tai epdmuodostuneilta valittomasti.
Vain alkuperdisia varaosia tulee kayttad. Ala kayta suodatinlasia korvaavana, jos sité ei ole sertifioi-
tu tai niissé ei ole suojalasia. Varmista, ettd kaikilla korvaavilla laseilla on oikea pimennysarvo.
Kayton rajoitukset: Suoja tarjoaa kunnon suojan otsalle, kasvojen sivulle ja kaulalle oikein
kaytettyna.

4.0 HITSAUSLANGAN ASENNUS

Virtalihteessd on hitsauslankakela. Asentaaksesi langan syottolaitteeseen, seuraa ohjeita ja

katso kuvaa 3.

1. LOysaa kelan pitimen mutteria (jarrurummulla) (1) ja poista jousi (R) ja ulkoinen rengas.

2. Poista kelan muovisuojus (K) ja laita kela takaisin kelan pitimeen. Asenna ulkoinen rengas
(J), jousi (R) ja muovinen lukitusmutteri (1) takaisin. Naéma osat muodostavat jarrusysteemin
langan kelausvauhdille. Alé kirista mutteria liian tiukalle, silla liika paine saattaa vaurioittaa
langansy6ton moottoria, liian vahéinen paine aiheuttaa epdtasaista langansyottoa ja tekee
huonoa hitsausjalkea.

3. LoOysaa ja alenna alempaa muovinuppia (L) ja kiristd hieman. Jos langassa on liikaa painetta,
se lukkiutuu tai vaikeuttaa langan syottod. Jos lanka on liian 10ysalla, lankakela ei pysahdy
valittdmasti hitsauksen loputtua.

4. Kun lanka ei ole kytkettynd, pidéa se puristuksessa niin ettei se voi kelautua ulos ja tarvittaessa
Kiristd se ennen kuin asetat sen langan sy6ttdohjaimeen (O). Aseta lanka alemmalle pyéralle
(M) ja syottokaapelin lankaputkeen.



VAROITUS: Syottokaapeli taytyy pitad suorana. Kun syotat uutta lankaa lankaohjaimen l&pi,
varmista, ettd lanka on leikattu siististi (ei mutkia, eikda kulmia) ja vahintdan 5 cm lopusta on suora
(el kurveja). Jos et noudata néitd ohjeita, lanka voi vahingoittaa lankaohjainta.

5. Alennaalempaa rullaa (N) ja nuppia (L) ja kiristd hieman (jos langassa on liikaa painetta, se
lukkiutuu ja moottori voi vahingoittua tai jos lanka on liian 10ysa, sy6tto rullille e toimi.

6. Kytke virtalahdekaapeli 230V 50Hz linjaan ja k&&nna katkaisinta ja paina sitten pistoolin
katkaisinta. Lanka, jota syOtetdan vaihtelevan nopeuden langan syéttomoottorilla, pité4 liukua
kelan l&pi kahvan lankasuuttimen rungon karjestd, vapauta pistoolin katkaisin, ota kone pois
paélta ja asenna lankasuutin ja kaasuholkki.

KUVA3

VAROITUS: Pydriva syottorulla saattaa vahingoittaa sormia. Tarkista rullat sd&anndollisesti ja
vaihda ne, jos ne ovat kuluneet ja estavat langan saannollista syottoa. Ala koskaan koske rulliin
niiden ollessa liikkeessa.

VAROITUS: Pistooli (kuva 4.3) on se 0sa, joka tarvitsee eniten huoltoa. Suositamme suuttimen
ja kaasuholkin suuttimen sdannéllistd tarkistusta, ndiden osien taytyy olla puhtaita ja ei-kuluneita.
Langan ohjainputki pitad vaihtaa, jos lanka ei kulje kunnolla.

S3ada painovoima oikeaksi.

- SKADA SOPIVAKSI 34 pPanio
0.6-1.0 FCW/FF El liian kirealle!
Moottoria ei saa ylikuormiftaa.
m Stall in ratt tryckkraft.
' ) INTE for spand!

Motor far inte overbelastas.

Saada jarruvoima oikeaksi.
El liian kirealle!
Moottoria ei saa ylikuormittaa.
Stall in ratt bromskraft.
INTE for spand!
SAADA SOPMV/ Motor far inte overbelastas.




5.0 MIG HITSAUS

MIG hitsauksessa jatkuvasti syotetty metallilanka sulatetaan hitsaussulaan jatkuvalla ja kontrol-
loidulla vauhdilla. Lanka on kytketty jatkuvaan ja kontrolloituun nopeuteen.

Lanka on kytketty pysyvaan volttinapaan silla aikaa kun tyOkappale on kytketty toiseen napaan.
Kun lanka on syotetty ja koskettaa tyokappaletta, sdhkohitsaus tapahtuma alkaa.

6.0 KAASUTON HITSAUS

“Kaasuttomassa” hitsauksessa pistooli on kytketty negatiiviseen napaan ja maakaapeli positiivi-
seen napaan. Kaasuhitsauksessa suojakaasua kaytetdan suojamaan hitsauspulloa hapettumiselta
ja karkeamiselta. Kaasuttomassa hitsauksessa tdméa suoja saadaan erikoislangalla jota kutsutaan
“ydintdyte” langaksi, tdima tekniikka yksinkertaistaa nditten koneiden kayton verrattuna koneisiin,
joilla on peruslanka, joihin kaasu pitaa s&atéa erikseen.

7.0 HITSAUKSEN VALMISTELU

1. Kytke hitsauskone 230V 50/60Hz jannitteeseen;

2. Kytke maakaapeli tyokappaleeseen ja varmista, ettd kontakti on hyva.

3. Varmista, etté langan syottorulla on oikein asennettu (ura on lankakoon mukainen). Huomaa,
ettd jokaisessa rullassa on 2 uraa, toinen 0.9mm ja toinen 0.7mm.

8.0 KAASUTTOMAN HITSAUKSEN EDUT

Ei tarvitse kaasusylintereita.

Hitsaaminen ulkona on helpompaa, koska tuuli ja vetoisuus ei haittaa.
Hitsausaika lyhenee puolella verrattuna normaaliin puikkohitsaukseen.
Opettelu aika taman tyyppiseen hitsaukseen on hyvin lyhyt.

Hitsausjatettd minimaalinen maara.

Tarkeintd, tama prosessi tekee hitsauksen nopeammaksi ja tehokkaammaksi.
Védhemmaén kuumuutta ja kappaleen vaantyilemisté.

Mahdollisuus hitsata ohuita materiaaleja.

NGOk~ LNE

9.0 HITSAUSMENETELMAT
1. Hitsausvirtaldhteessasi on neljasta kuuteen saato-asentoa valittavanasi.
2. Asennon valinta maaraytyy materiaalin paksuudesta, jota hitsataan.

3. Virtalahteen saatdmiseksi, katso seuraavia kuvia ja sivuja.

9.1 VIITETAULUKKO 4-SAATOMALLEILLE

TYOKAPPALE 0.9 MM LANKA, KAASUTON HITSAUS

PAKSUUS (mm) HITSAUSASENTO LANGAN NOPEUDEN SAATO
A B C

0.6-0.8 1 Min. Low (alhainen)

0.8-1.0 1 Max. Medium (keskinopea)

1.0-1.2 2 Min. Medium (keskinopea)

1.2-2.0 2 Max. High (korkea)




10.0 HITSAUSKELAN VAIHTAMINEN

Hitsausvirtalahteesi on varustettu minilankakelalla painoltaan n.0.45 kg / 4,5 kg ja lapimital-
taan lanka on 0.9mm. Lankaa vetavét pyorivét rullat. Rullissa on kaksi uraa, toinen 0.9mm ja
toinen 0.7mm. On hyvin tarkeda kayttaa oikeankokoista uraa, kuten esitetty kohdassa “hitsauk-
sen valmistelu” - muuten langan syott0 takkuilee tai litistaa lankaa; varmista etta syotinkaapeli
sopii langan lapimittaan. Katso kuvaa 3 ja seuraa toimenpiteitd kohdassa “hitsauslangan asen-
nus” vaihtaessasi lankakelan.

VAROITUS: vain 0.45 kg kelat (@ 126mm)
vain 4.5 kg kelat (@ 200mm)

11.0 HITSAUSVINKIT
1. Pida polttimen karki n. 45° kulmassa tyokappaletta vasten ja pida suutin n. 6mm pinnasta.
2. Siirrd syottokaapelin kahvaa tasaisella nopeudella.

3. Vilti hitsaamasta alueilla, joissa on vetoa tai tuulee. Silloin suojakaasu karkaa aiheut-

taen rakkuloita hitsaussaumaan.

4. Pida johto ja sen kansi puhtaana. Ala kayta ruostunutta lankaa.

5. Valta terdvia esineitd kun siirrat syottokaapelia.

6. Jos mahdollista, puhdista paineilmalla lanka-ohjain, kun vaihdat lankakelaa.

7. Poista saanndllisesti polyt, kayttamalld alhaista painetta (3-4bar / 20-30 PSI) virtal&dhteen
sisalld, varmistaaksesi ettd koneen jaahdytys toimii kunnolla hitsauksen aikana.



12.0 PISTEHITSAUS
Pistehitsausta on mahdollista korvaamalla hitsauskaapeli pistehitsaus setilla (ei ole koneen muka-
na). Pistehitsausta voi suorittaa hiilimetallilaatoilla, jotka ovat paksuudeltaan 0.8mm.

13.0 VIRTALAHTEEN SAATO
Polttimen karjesté tulevan langan ja tyokappaleen vélin (joskus véarin kutsuttuna kaaren pituu-
deksi) pitéisi pysya 5Smm-+10mm saadaksesi parhaan hitsausjéljen.

1.
2.

Saada hitsausvirta haluttuun asentoon. Valitse alempi asento ohuimmille ja ylempi paksummille.
S&ada langan nopeus. Aloita kdyttdmalla metallista koepalaa, joka on kauttaaltaan puhdistettu
ruoste tai maalikerroksista. Kytke maakaapeli tyokappaleeseen. Sédada langan nopeus alhai-
seksi. Paina syottokaapelin kytkinté (syottokaapelin kytkinté pitéa painaa kauttaaltaan, ettéa
se toimisi kaikilla kolmella toiminnolla, kaasun virtaus, langan syo6tto ja valokaari). Aloita
hitsaus ja vahennd langan nopeutta asteittain. Jatka langan nopeuden liséamista ja kuuntele
aanta. Aani muuttuu tasaisen pirisevaksi. TAma piriseva dani osoittaa oikean langan nopeuden
hitsattaessa tyOkappaletta. Kun vaihdat virransaatoa, sadda myds langan nopeus.

Aloita aina alhaisella langan nopeudella. Tdma operaatio estaa syottokaapelin vaurioitumi-
sen hitsauksen aikana. Hitsauksen aikana pidetédén polttimen kérki n. 45° asteen kulmassa
tyokappaleesta. Pida suuttimen karki 5-10mm tydkappaleesta.

14.0 HITSAUKSEN VIAN ETSINTA

1.

Vika: Lanka tyontyy takaisin polttimeen

Syy: Liian suuri syotténopeus

Vika: Lanka tarttuu polttimen karkeen.

Syy: Alhainen langan syottonopeus tai langanjohdin letkussa hilsett4 langasta.
Vika: Liikaa roiskeita

Syy: Suuri langan sy6ttonopeus, hitsauspoltin liian kallistettuna, liian suuri virta.
Vika: Epatasainen valokaari

Syy: Alhainen hitsausvirta, langansyo6ttonopeus alhainen.

Vika: Riittdmaton tunkeuma

Syy: Hitsausvirta lilan matala, liika nopeus, hitsauspoltin kallistettuna liikaa.
Vika: Rakkuloita saumassa (reikia)

Syy: TyoOkappaleen likaisuus, riittimaton suojakaasun virtaus, liian kova hitsausvirta, ruo-
steinen lanka.

EMC
Ennen kuin asennat yksikon, tarkista ympéaroivé alue, seuraamalla seuraavia ohjeita:
1. Varmista, ettd ei ole muita virtalahdekaapeleita, sdatélinjoja, puhelinjohtoja tai muita
vastaavaa tavaraa yksikon l&hella.
Varmista, ettd radioita tai televisioita ole yksikon lahella.
Varmista, ettd tietokonetta eik& muita kontrolliyksikoitd koneen lahellé.
Yksikon lahelld ei saa olla henkil6ité, joilla on sydamen tahdistin tai kuulolaite.
Tarkista muiden koneiden immuniteetti jotka ovat samassa ymparistossa. Joissakin
tapauksissa voidaan tarvita lisdsuojatoimintoja.
Hé&irintaa voi vahentaa seuraavilla toimenpiteilla:
1. Jos virtaldahdelinjassa on hairintéd, asenna EMCsuodatin verkkovirran ja yksikon vlille.
2. Ulostulokaapelit pitaisi lyhent&a; nama tulisi pitaa tiiviisti yhdessa.
3. Kaikki yksikon suojalevyt tulisi sulkea huollon jalkeen.

gk~ wn
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P.C. LEVY

MOTOORI 12V D.28

KAHVA

TAASASUUNTAJA CF 4/2/1
TUULETIN

TAKAPANEELI

ETU- KEHYSTAA

PISTOLI SUOJA

YDEN VAIHDE MUUNTAJA 16A 250V

POTENTIOMITTARIN NUPPI

KELTAINEN MERKKIVALOKYTKIN 16A 250V

VASEN PANEELI
SIVUPANEELIN ESTOKIINNIKE
LANGAN AKSELI
YDINTAEYTELANKA 0,45
METALLINLANGAN SYOTTAYA

LANGAN SYOTTIN D.7X25 0,6-0,8

SAHKO ESTE

KESKI PANEELI
MUUNTAJA
SYOTTOKAAPELI

POLTIN

ETU PANEELI

ETU PANEELI MASKI
MERKKIVALO
KAAPELIPURISTIN
MAAKAAPELI

PURISTIN 120A
KEHYSTAA MYOHEMPI
ALEMPI PANEELI
SIVUPANEELIN OVI PIDIN
OVI VASEN

MUOVIMASKI 75X98 KAHVALLA
LAPINKYVA LAS| 75X98
TUMMA LASI 75X98
HARJA
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TAKUU
Tuotteen takuuaika on 12 kuukautta, ostopaivasta lukien.

Maahantuoja vastaa epdkuntoon menneen laitteen tai osien korvaamisesta, materiaali- ja valmi-
stusvikojen osalta, jos ne todetaan tarkastuksessa vialliseksi.

Ostajan on esitettdva takuuvaatimuksen yhteydessa kassakuitti, ostolasku, takuutodistus tai
lahetyslista.

Tuote on palautettava taydellisend, varustettuna selostuksella toimintahairidisté.
Takuun piiriin ei sisally:
- Kuljetus ja kuljetusvauriot.

- Vahingot, jotka ovat aiheutuneet normaalista kulumisesta, vaarasté kaytosta tai asiattomasta
késittelysta.

-Takuu raukeaa jos kone on avattu, osia vaihdettu, korjattu tai muutettu.
- Mitk&éan valilliset kustannukset.

Takuukorjaukset saa tehdé vain maahantuojan valtuuttama huolto.
Oikeudet muutoksiin pidatetaan.

Maahantuoja: VKO FIN-63610





